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Digitalisierung im Bildungszentrum
Modulare Ausbildung

35 Lernende (AU, KR, PM, PR, MP)
e 3 KW in den Modulen, Bohren, Drehen, Frasen und Handarbeit
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Montag  Diensag  Mittwoch Donnerstag Freitmg Montag ~ Diendsg  Mitwoch  Donnestg  Freitag Mortag ~ Dientag  Mittwoch Donnestag  Freitag
29082022 30082022 31082022 01092022 02.09.2022 05.05.2022 06.09.2022 07.08.2022 08.03.2022 0%.03.2022 12092022 13092022 1409.2022 15092022 16.08.2022

Drehen 1 Bohren 1
Drehen 1 Bohren 1
7 Drehen 1 Bohren 1
Drehen 1 Bohren 1
Drehen 1 Bohren 1
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Modul Bohren 1

Gruppe 1 (Theorie)

Modul Bohren 1
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Modul Bohren 1
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Fertigungsmdglichkeiten der eingesetzten Bohrmaschine kennen
https://www.youtube.com/watch?v=AOMI1xLTVx08

areem L e
v e
ik g win clgghas i 1 L Vorssch b il Hil's von [t Ben beed rrarsn wed an der Sohomssech s s rodsllan
Orabra e by

Hetremhoeim wd ST M SoETeT
razi L i Lamd Wk
Spsanrara i s S s ot Lt s ribareash v prendbarn @ r chien

Nkt ks St s s L s

Wark amucos booman
Charch g el Sonchis cher b, sk ursd nadien ik v s mcypn

Standerbohrmaschine Bestandteile
https://learningapps.orag/display?v=pysntk2t5

Bohrmaschinenarten
https://prezi.com/xhxax-nymf7-/bohrmaschinen/

Berufslernverbund
Thal-Mittelland

, Bildungszentrum


https://www.youtube.com/watch?v=AOM1xLTVxo8
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Modul Bohren 1

Gruppe 2 (Praxis)

Modulinhalt Bohren 1

Bohren mit konventionellen Verfahren

Vorschriften zur Arbeitssicherheit in der maschinellen Fertigungstechnik einhalften
Schutzmassnahmen zur Arbeitssicherheit bei der maschinellen Ferigung von WerkstGocken treffen
Sicherheitzeinfichtungen der Maschinen kontrollieren und richtig einsetzen

Persdnliche Schutzausriistung zur maschinellen Fertigung auswédhlen und  einsetzen
Bohrmaschinen einsetzen und warten

Einzsat=m dglichkeiten von Bohrmaschinen beschreiben

Fedigungsmiglichkeiten der eingesetzten Bohmaschine kennen

Bestandteile und Zubehdr der Bohrmaschine beschreiben und ihre Funktion eddutem

Maschine in Betrieb und ausser B etrieb =etzen

Technologiedaten flr die Zerspanung bestimmen und eingtellen

Schnittgeschwindigkeiten und Verschibe mit Hilfe von Tabellen bestimmen und an der Bohmaschine ginstellen
Bohrwerkzeuge und Spannmitiel einsetzen

Bohreerkzeuge fur verschiedene Vervendungszvwecke und VWerkstoffe beschreiben

Spannmittel fur das Bohren auswahlen und auf Frismaschine montieren und einrichten
Werkstlcke zum Behren ausrichten und spannen

Werkstiicke bohren

Durchgangs- und Sackldcher bohren, 2enken und reiben

Innengewinde bei Durchgangs- und Sackldchern mit Gewindebohrer herstellen
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Modul Bohren 1

Gruppe 2 (Praxis)
Zum Schluss des Moduls 5 Kontrollfragen

l iSTe St Test: "Bohren1_GB1"

Frage 1

r FI'BgE
Benennen Sie die verschiedenen Typen der abgebildeten Maschinen.

A -= [ (O S3ulenbohrmaschine, (O Reihenbohrmaschine, ) Universalbohrmaschine, (& Handbohrmaschine ]
B -= [ (O Universalbohrmaschine, (O Handbohrmaschine, () Sdulenbohrmaschine, () Reihenbohrmaschine ]
C -=[ O Reihenbohrmaschine, ) Handbohrmaschine, () Sdulenbohrmaschine, ) Universalbohrmaschine ]
D -=[ (O Handbohrmaschine, () Sdulenbohrmaschine, (O Universalbohrmaschine, (O Reihenbohrmaschine ]

r Losung

‘A‘Reihenbohrmaschine‘ ‘B‘Saulenbohrmaschine‘ ‘C‘Universalbohrmaschine‘ ‘D‘Handbohrmaschine
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Modul Drehen 1

Gruppe 1 (Theorie)

Modul Drehen
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Gruppe 2 (Praxis)

Modulinhakt
Drehen mit konventionellen Ve fahren
Vors chrften zur A rhe its sicherheit in der maschinellen Fertigungstechnik einhalten

Schutz massnahmen zur Arbeissicherheit bei der maschinellen Fertigung won Werksticken tre fzn

Sicher heitseinrichtungen der Maschinen kontrollieren und richfig einsetzen
Persénliche Schutzau srikstung zur maschinellen Ferigung auswihlen und  einsefen
Drehmasc hinen vorbereiten und warten

Einsatzméglichkeiten von Drehmaschinen benennen und erléutemn

Funktion und Ferfigungsméglichkeien der Drehmaschine und Zubshidr erlSutemn
Bestandile und Zubehir der Drehmaschine be schreiben und ihre Funktion erdduEm
Ma schine in Befieb wnd susssr Betrieb setwen

Technologiedaten fiir die Zers panung bestimmen und einstellen

=D\
Bildungszentrum

Berufslernverbund
Thal-Mittelland

Schnittgeschwindigkeiten, Vorschilbe und Spantiefen mit Hilie won Tabellen bestimmen und an der Drehmaschine

einstellzn
Drehwerkzeuge und Spannmitte] einsetzen
Drehwerkzeuge fir verschiedene Verwendungszwedhoe und Werkstofie beschreiben

Spannmittel irdas Drehen auswihlen und auf Drehmaschine monferen wnd
einrich&n

Werkstiicke zum Drehen susrichten und spannen

Werk stiiche aussendrehen

Aussenkontursn drehen

Werkstilcke bis zu einer Oberflichenbeschafienheitin der Ravheitklzsse von Ra 1,6 drehan
Taleriere Durchmesser innerhalb siner Grundtoleranz won T 7 drehen

Toleriere Lingen innerhalb einer Toleranz von 0,05 mm drehen

Werkstilcke mit gesigneten Mess-und Prid imittel kontro lizren und Resuls e d okemsen tieran
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Modul Frasen
Gruppe 1 (Theorie) Gruppe 2 (Praxis)

Modul Frasen Medulinhatt
Frisen mit komventionellen Verfahren

Vorschriften zur Arbeitssicherheit in der maschine len Fertigungstechnik einhalten

g 1 G g X & bt
aruwe Schutmmassnahmen zur Arbetssicherheit bei der maschinellzn Feriigung von Werksticksn refien
= - sk et s v kst indln Sicherheitssinfchtungen der Maschinen kontrollizren und richtig einsetzen

Schwartwa s it g e Wsgechirme b sl ersen L richily s s

Personliche Schutzausristung zur maschinelen Fartigung susadhlen ind  ensstzen
Frismaschinen einsetzen und waren
Einsszmigiichksten won Frismaschinen beschriben
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Fetigungsmiglichk=ien der singssstzten Frismaschine kennan
Bestandisile und Zubehir der Frismaschine beschreiben und ihre Funktion edsutem
W a=chine in Bstrish und susser Betnsb sefzen

. it P o s s R s Technolegiedaten fiir die Zerspanung bestimmenund einstellen
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- Felian
Friswerkzeuge und Spannmittel einsetzen
Fraswerkzsuge fir varschisdens Verwendungszwecks und Werksiofie beschreiben
Spannmitel fiir da= Frisen suswshlen und auf Frismaschine montieen und  einrichEn
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Wi sl Werkstiicke frisen
Werkstiicke winkdig und =ben F3sen (ohne UmEngfasen)
‘Waagrechts und senlrechie FEchen frisen
Werkstlick= bis zu siner Dberischenbescha®nheitin der Rauheisklzss= von Ra 15 frasen
T O T ‘Werkstiicke innerhalb siner Gundicleranz won |T & Fasen
Sreeca s StrnfEsen
A Absite und Muten fiisen
Grogpa 1 Gampen 2 Werkstiicke mi gesigneen Mess und Prifmitte] kontrollizrsn und Resulete dolumentizr=n
Sichl] st edrmd b, daectu e e e il il v ke adirarean Lrmd n e VYo mach i sl an [
T - L e e s Appue S
bt g s un Wkl
i

WAk LT Fridsan sarch b i sps s

Vodarks 2. fraeen.

Wibarbcal ke ik Ll sk s (ohrs Limiwgnosn | ¥ i i i

gt preachiss Lrned sman reech s Flchean lassin N v

bk bk 7 sirmar Cobsart snchuantss st Fanbss i in char Pl sl sHsscss vun Fla E
- e o ot b oy watch Fan G5 B b

bl e sty sl e i s e v 01 3 san RN L e

Smineen L R A

B rsd Pl s [y r—

Wbk il e e 1 M- Lred [ v ed b il e L s ol e
LT o Mg g ) dnglay P eppdnecb 15 10

S et

LS H e L]



'OCLISMEM.CH

BERUFSBILDUNG SCHWEIZ
FORMATION PROFESSIONNELLE SUISSE
FORMAZIONE PROFESSIONALE SVIZZERA

Solothurn f“
® Bildungszentrum
\ B

Berufslernverbund
Thal-Mittelland

Modul Handarbeit

Gruppe 1 (Theorie)

Modul Handarbeit
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Gruppe 2 (Praxis)

Handarbeit

Herste llung mit handgefiihrten Maschinen

Arbeits sicherheit, Ge sundheits schutz, Umweltschutz

Eigenen Arbeitsplstz nach Vorgaben ergonomisch richtig und sinnwvell 2inrichten
Werk- und Hif sstoffe bereitstellen

Bearbeitung smerkmale von Eisen- und Nichteizenmetslien beschreiben
Bearbeitung smerkmale von Hunsetofien beschraiben

Hilfz=to fie unterscheiden und deren Verwendung beschreiben

Handwerk zeuge e ins etzen

Fertigungsunterlagen wie Autrdge, Zeichnungen und Stidkdisten lesen und
umsstzen

Handwerkzeuge und Hilfsmitel fir das Anrsissen, Kérnen, Kennzeichnen, Biegen, S3gen, Feilen und Entgran won

Eizen-, Michisenmetallen und HunstsioSen beschreiben, suswihlen und ginsatzen
‘Werkstiicke anrsissen, kirnen und kennzeichnen
Lings an Werkstiicksn nach Riss sigen

Fléchen in Allgemeintoleranz, DIN 150 2758 mitel, eben bis zu siner O berifchenbeschafienheit in der Ravheitsklas=s

Rs 3.2 fzilen

Freistellungen wie Radien und Facetten feilen

Werksticckan=n brechen

Bleche und Aachprofle aus Stahl und Nicheisenmelien trennen
‘Werkzeuge piegen und unerhalen
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Modul Bohren, Drehen, Frasen 2
Gruppe 1 (Theorie) Gruppe 2 (Praxis)
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Modulausbildung .mp4

MEM e Solothurn f“

BERUFSBILDUNG SCHWEIZ ;

FORMATION PROFESSIONNELLE SUISSE © Bildun gszentrum

FORMAZIONE PROFESSIONALE SVIZZERA Berufslernverbund
\ %) Thal-Mittelland

Lernvideos

e -
Loten einer Leiterplatte

Die richtige Vorgehensweise

Bohrmaschine, Nullpunkt mit Zentrofix bestimmen



https://youtu.be/6y-WRci1_rI
https://www.youtube.com/watch?v=O5DFEx_IQ1s
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Spassfaktor/Auflockerung

ahoot!


https://play.kahoot.it/v2/lobby?quizId=f29daec5-a90a-4fcc-ba52-30a821e73d85
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Herzlichen Dank fur Ihr Interesse
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| | | Solothurn v -
Portrat Home Solothurn Y
< News
Vorstand HerZHCh Wi||k0mmen Keine News vorhanden
Dokumente
Unsere Tatigkeiten
£ . ) Kongress

Berufe » Austausch von Erfahrungen und Informationen unter den regionalen Unternehmungen.

MNachster Kongress:
Mitglieder » Forderung und Entwicklung einer Praxis bezogenen, ganzheitlichen Berufshildung in der Region. MNottwil

Von: 24.10.2024
Giste + Diskussion und Umsetzung einer langfristigen Berufsbildungspolitik und aktueller Berufsbildungsfragen. Bis: 25.10.2024

# Erhaltung und Schaffung van Ausbildungsplatzen fir Schulabgangerinnen und Schulabganger.

» Weiterbildungsimpulse an Berufsbildner sowie an Berufsbildungsverantwortliche.
Benutzername
™ focusMEM . .ch Region Solothurn bezweckt die Pflege und Férderung der regionalen Berufsbildung in der
fenmeens n MEM-Branche {Maschinen-, Elektro- und Metallbranche).

Passwort vergessen -
Anmeldung Mitgliedschaft ﬂ.ﬁ
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